BETRIEBSANLEITUNG

Innenmessschieber
Mit austauschbaren spitzen

<INSIZE>

Code Bereich Reichweite der Messuhr Graduierung Genauigkeit
2223-35 20-35mm 2mm 0.01mm +0.02mm
2223-62 30-62mm 2mm 0.01mm +0.02mm
2223-153 55-153mm 2mm 0.01mm +0.02mm
9
I_I_
1 2|_ ol m § L
g y
L= ' q%@'a s
8
1-Messpunkt 6-Lunette
2-Kontermutter 7-Zifferblatt-Sicherungsmutter
3-Sattelarm 8-Messpunkte
4-Griff 9-Schlissel (1 Paar)
5-Zifferblatt
GroRen und Messbereiche der Punkte
2223-35 Punkte (inklusive)
Unit:mm
‘}j ﬁ ﬁ <i: m |
Mzs 0.6 \Mssxoe \Mssxos \Masxoe \M%s 0.6 \ms 0.6 \M35X06
Bereich Bereich Bereich Bereich Bereich Bereich Bereich
20-23mm 22-25mm 24-27mm 26-29mm 28-31mm 30-33mm 32-35mm
2223-62 Punkte (inklusive)
o1s z15 Unitmm
21.5 *H‘f
215 215 © 4“’]‘:
\M3.5X0.6 \M3.5><0.6 o \Ms 5X0.6 o \M3.5X0.6 - M3.5X0.6
Bereich Bereich Bereich Bereich Bereich
30-38mm 36-44mm 42-50mm 48-56mm 54-62mm

Copyright © INSIZE CO., LTD. alle Rechte vorbehalten

2223-153 Punkte (inklusive)
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1. Anfangswert einstellen:

---Je nach GrofRe des zu messenden Werkstlicks wahlen Sie die geeignete Spitze flr die Installa-
tion auf dem Messschieber aus. Achtung bei der Installation der Spitze: Je nach gemessener
GroRe sollte die maximale GrolRe der Spitze im freien Zustand des Messschiebers an beiden
Enden 0.5-1.5 mm gréRer sein als die gemessene GroRe.

Wenn zum Beispiel die gemessene GroRe 57.5 mm betragt und der Messpunkt mit einem
Messbereich von 55 mm bis 73 mm installiert ist, sollte der Abstand A zwischen den beiden Punkten
bei etwa 58 mm bis 59 mm liegen, wenn der Messschieber im freien Zustand ist (Abb. 1).

---Nachdem Sie die GroRe der Spitze in die richtige Position gebracht haben, verwenden Sie einen
Schraubenschlissel, um sie zu fixieren. (Wie in Abb. 2 gezeigt, befestigen Sie die Spitze zuerst
mit Schlissel 1 und verriegeln Sie sie dann mit Schlissel 2).

---Um eine hohere Genauigkeit zu erreichen, kann der Anfangswert so eingestellt werden, dass er
mit der gemessenen GroRe identisch ist. Wenn die gemessene GroRe beispielsweise 57.5 mm
betragt, kann die Messschraube auf 57.5 mm eingestellt und dann mit einem Messschieber
gemessen werden, um den Mindestpunkt zu finden.

---Verwenden Sie einen Messschieber, um die Genauigkeit des urspriinglichen Wertes erneut zu

Uberprufen.
Schlissel 1
Schlissel 2 : I l
h Abb. 3

Abb. 1 Abb. 2

2. Driicken Sie wahrend der Messung den Griff, damit der Abstand zwischen den beiden
Messpunkten kleiner als der Durchmesser des Lochs ist. Dann setzen Sie den Tasterzirkel in das
gemessene Loch ein, lassen Sie den Griff los, damit die Messpunkte das Loch vollstandig
beriihren, schitteln Sie den Tasterzirkel leicht entlang der axialen und radialen Richtung des
Lochs, um den minimalen Messwert in der axialen Richtung und den maximalen Messwert in der
radialen Richtung zu ermitteln, und erhalten Sie dann das Ergebnis. Bei der Breitenmessung ist
der Mindestwert zu ermitteln, um das Ergebnis zu erhalten.

3. Beim Ablesen sollte die Blickrichtung senkrecht zum Zifferblatt sein, um Parallaxe zu vermeiden.
Die Ablesemethode ist wie folgt: Lesen Sie die ganze Zahl vom kleinen Zeiger und die Dezimalz-
ahl vom groRRen Zeiger ab.
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